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PSS PAckBOX
GENERELL ARBETSPLAN

Allmdnt:
PSS packboxar dr en axeltitning som dr helt vattensmord och vattenkyld. Den skapar ¢j heller nigon
forslitning pa propelleraxel.

T U

Ingdaende delar:

1 st | Rostfri rotor med 2 st O-ringar av nitrilgummi
1 st | Grafitring med nippel for vattenanslutning

1 st | Gummibilg med 2 par slangklimmor

4 st | Lasskruvar for lasning av rotorn

1 st | Insexnyckel

1 st | Lasskruv

2 st | O-ringar

Montering:

1. Lossa axeln ifrdn backslaget och vid behov demontera den gamla packboxen.

2. Drag axeln ater in i fartyget och kontrollera axeln efter skador, grader m.m. och étgirda detta.
Viktigt: Var noga med att ta bort eventuella grader frin axeln fér att undvika skador pa O-
ringarna i den rostfria rotorn.

3. Mit upp eller provmontera packboxen och kontrollera axeln dir den rostfria rotorn skall slutligen
monteras. DA den rostfria rotorn titar genom o-ringar emot axeln 4r det viktigt att axeln hir ér
utan skador. Om skada finns maste den rostfria rotorn antingen skjutas fram eller bak pa axeln
tills fullgod titning erhalles. Markera denna plats pa axeln och markera hur lingt upp pa hylsroret
som gummibilgen skall monteras. Tank pd att gummibilgen kommer komprimeras enligt nedan
tabell och att markeringen didrmed skall flytas lika mycket ndrmare backslaget.

4. Montera pa gummibilgen vid markeringen med slangklimmorna. Anvind eventuellt ”sapa”
vatten fOr att underldtta montage.

5. Kontrollera att inte grafitringen ligger an emot axeln. Justera gummibalgen for att atgirda.

6. Kontrollera att stopskruvarna ej ir iskruvade och att o-ringarna 4r monterade i den rostfria
rotorn. For pa rotorn pa axeln. Anvind eventuellt ”sdpa” vatten for att underlitta montage.

7. Montera axeln mot backslaget.

8. Komprimera bilgen genom att pressa fram den rostfria rotorn enligt nedan tabell.

Axceldiameter Kompression
22 - 30 mm ca 20 mm
32 -55mm ca 25 mm
60 - 90 mm ca 25 mm
9. Nu skall du kunna se de tidigare markeringarna du gjorde pa axeln.

10. Lés rotorn mot axeln genom att dra at de tvd stycken stopskruvarna. Las sedan dessa tvd skruvar

med ytterligare en stopskruv var. Anvind typ “loctite” pa sista stopskruven.
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11. Notera inbyggnadslingden och kompressionslingden.

Inbyggnadstangd

b

12. Montera kylvattenanslutningen mot nippel pd grafitringen. Vattnet smorjer och kyler titningen
samt byter ut vattnet i genomforingen vilket dven ger vatten at axellagret akterdver.

Vid sjdsdttning:
Vid sjosittningen skall packboxen luftas detta gérs genom att rubba grafittdtningen s vatten tillstrémmar
rotorn. Det dr ocksa viktigt att sikerstilla att inget undertryck skapas i packboxen under ging.

UV attenflode:

Titningen 4r vattensmord och kriver siledes att vatten kommer in till kompositytan. Detta for att kyla
anliggningsytan och minska slitaget. Det dr viktigt med ett kontinuerligt och fullgott fléde av kylvatten for
att sikerstilla lig friktion och lang livslingd. 8 liter/minut per 25 mm i diameter pa axeln. Med ett tryck pa
1 1/2 Bar. Kylvattnet kan tas ifrin huvudmaskinens kylvatten pa utloppsidan.

Dubbelmontage:
Det dr dven viktigt att man vid dubbla drivlinor sammankopplar packboxarna si man kan fi kylning pa

bigge packboxarna ifall ena motorn ej ér i drift.

Felorsaker:

Titningen 4r absolut tit och om lickage skulle férekomma dr anledningen troligtvis nagon av nedan

alternativ.

Sympton Orsak Ataird

Lickage Dilig forspanning Pressa rotorn ytterligare 3 mm.

Lickage Smuts eller fett pa titningsytorna. Reng6r titningsytorna.

Lickage Skadad eller repad tatningsyta. Ersitt eller svarva.

Lickage Skadade O-ringar Byt O-ringarna och kontrollera
axeln efter grader.

Sliten grafit/rotor Dalig vatten tillférsel kontrollera tillférseln

Kontroll av kondition:

e Leta efter sprickor 1 gummit i bilgen vilka typiskt kan finnas i botten av nedsikningarna.

e Kontrollera grafitringen och kontrollmit hur sliten den 4r. Grafitringen édr konisk nirmast rotorn.
Om grafitringen 4r sa pass sliten att den ej lingre dr konisk da skall den bytas. Kontrollera dven
efter sprickor.

e Kontrollera O-ringarna. Dessa kan skadas av dlder eller om boxen vid nagot tillfille gatt varm.

e Kontrollera den rostfria rotorn. Denna slits ned efter lang drifttid och frimst om boxen gatt
varm.

Generellt kan sigas att om boxen ir sliten har den sikerligen fatt for lite kylvatten.

Regelbinvisning
PSS installationsanvisning

Cutless installationsanvisning



